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ПРОЕКТИРОВАНИЕ параметрическая твердотельная модель

Расчетная оптимизация

Расчеты. 
Аэродинамика/Прочность

Технология.
экспериментальное производство/

серийное производство

Экономика. 
экспериментальное производство/

серийное производство



ТЕХНОЛОГИИЧЕСКАЯ 
ПОДГОТОВКА (SLM)

Трансляция данных/подготовка STL

Синтез (250х250мм.; 400х400мм.)

Ориентация/компоновка для опытного 
производства

Ориентация/компоновка для серийного 
производства

Проектирование поддержек

Обрезка

Постобработка

Термообработка

Контроль



ПРОИЗВОДСТВО АТВОМАТИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТЕННЫХ 
ПРОЦЕССОВ

ПЕРЕРАБОТКА МАТЕРИАЛА

УПРАВЛЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВОМ

ЭКОЛОГИЯ

РЕЦИКЛИНГ МАТЕРИАЛА



Стенка/
ребро 
интегрированн
ое, мм

Стенка/
Ребро, мм

Поддержка, гр. Выступы/угл
убления, мм

Горизонтальн
ые мостики,
Мм

Печать металлами
SLM/DMLS

0.4 0.5 Нужны
всегда

0.1 ширина
0.1 высота

2.0

Воспроизводимые
цилиндрические 
отверстия,
мм

Соединяемые или 
подвижные чести,
мм

Отверстия для 
удаления 
материала, мм

Минимально
воспроизводимые 
элементы,
мм

Размеры 
воспроизводимых
цилиндрических 
элементов, мм 

Печать металлами
SLM/DMLS

1.5 нет 5.0 0.6 1.0

Точность,
Мм

+/- 0.1



управление качеством в аддитивном производстве

Материалы
Квалификация 

порошка
Переработка 

порошка

Оборудование Технология SLM
Детали 

«на печать»

Физические свойства
материала

Химические свойства
материалаЧистота сплава/

Микроэлементы

Состав сплава

Состояние 
калибровки

Работоспособность
Оборудования

Техническое
обслуживание

Инструменты
контроля

ПО: Параметры 
и контроль

распределение 
размера частиц

Сыпучесть

Морфология 
частиц

Параметры процесса

Компоновка (повороты по осям)
деталей и  проектирование поддержек

Распределение деталей
На платформе

Новый порошок

Использованный 
порошок

Сыпучесть
Отношение смеси

Просеивание

распределение 
размера частиц

Качество поверхности

Параметры процесса

Снятие напряжений/
горячее изостатическое 
прессование

Механическая обработка 
готовых деталей

Пористость/плотность

Управление качеством и сертификация в аддитивном производстве



Для технологий SLM
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Серийное аддитивное производство
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Андрей Рипецкий
a.ripetskiy@mail.ru
+7 (926) 5517333


