
ООО «Синкам» – официальный дистрибьютор 
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Курочкин Александр – Руководитель отдела 3D-оборудования 
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• Компания основана в 2009 году, в городе Чанша, провинция Хунань, КНР 
• Полноценные решения пластиковых и металлических лазерных систем спекания
• Производство и разработка полимерных материалов для лазерного спекания
• Фокус на промышленность 

• О компании FARSOON 
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• Демонстрационный зал
• Инженеры Farsoon
• Техподдержка 
• Консалтинг
• Отработка режимов 

отечественных и зарубежных материалов 
на своем оборудовании.

• Поставка и запуск оборудования, в том числе и на закрытых предприятиях.
• Разработка планов помещений для размещения участка(-ов) аддитивного производства
• Обучение специалистов Заказчика.
• Регламентное и внеплановое сервисное обслуживание систем Farsoon.

• О компании Синкам
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• Полностью открытая архитектура
• Возможность кастомизации систем под конкретные задачи Заказчика.

• Комплексный поставщик отраслевых решений

Разработка 
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• Сотрудничество с Заказчиками в различных отраслях для разработки новых и усовершенствования уже
имеющихся режимов для достижения требуемого результата

• Серийное тестирование материалов и документирование всех результатов для обеспечения надежности и
повторяемости процесса печати.

Утверждение проектаОценка Разработка параметров Выверка параметров Тест процесса спекания Выпуск документа

• Характеристики
материала

• Квалификация поставщика
материала

• Исследование рынка

• Управление процессом • Параметры заполнения 

• Параметры контура

• Параметры поддержки

• Параметры 
термообработки

• Проверка механических 
свойств

• Обширные испытания 
механических 
характеристик

• Выверка по плотности

• Обратная связь

• Перепроверка

• Стандартный режим 
материала Farsoon

Корректировка

• Процесс разработки параметров сплавления
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• Процесс отработки режима сплавления

Марка: 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-2014
Фракция: 10-63 мкм
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• Исследование свойств материала на примере (Ti6Al4V)

Морфология материала

После термообработки

После сплавления

ГИП
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• Стандартные материалы
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• Новые материалы – Чистая медь (Pure Copper)

Плотность 99,6% до Т3 Вертикальная Ra=5 мм

Шероховатость Ra ≤ 20 мкм Поддержки

Вертикальная Ra = 5 мкмПлотность 99,6% до Т3
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• Новые материалы – Высокопрочный сплав 300M

• Предел прочности на растяжение более 2000 МПa
• Предел текучести более 1800 МПа
• Относительное удлинение при разрыве более 4%

Применение:
• Детали, требующие высокой прочности, 
• Аэрокосмическая отрасль40CrNi2Si2MoVA
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• Новые материалы – Алюминиевый сплав Al-Mg-Sc

• Al-Mg-Sc – Аналог Scalmalloy

• Высокие прочностные характеристики при низком весе
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• Задачи крупногабаритной печати

• Уменьшение рисков, возникающих в паяных 
и сварных соединениях

• Снижение времени производства конечного продукта

• Уменьшение количества элементов и соединений

• Возможность оптимизации изделия 
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• Применение

Смесительная головка и сопло ракетного двигателя 

• Проведены успешные огневые испытания
камеры двигателя, которые подтвердили
возможность применения аддитивных
технологий при производстве ЖРД

• Смесительная головка, полученная по
традиционной технологии, состоит из 220
деталей, имеет 124 паяных соединения и 62
сварных шва. А аналог, изготовленный
методом 3D-печати, состоит всего лишь из
одной цельной детали. На её формирование
требуется 77 часов.
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• Применение

Руль направления самолета

Габариты: 665х55х252 мм
Материал: IN718
Отрасль: Авиационная
Оборудование: Farsoon FS721M

Модель руля, спроектированная для 3D-печати
с интеграцией решетчатой ​​структуры, ячеистой
структуры и сетчатого каркаса. Благодаря
большой зоне построения FS721M, изделие
изготовлено единым элементом, что
позволило снизить вес на 50%, а также
сократить производственный цикл, снизить
стоимость и улучшить общие характеристики
на 10%.
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• Применение

Формы для обувной промышленности

Материал: FS316L
Отрасль: Литье
Оборудование: Farsoon FS421M

С быстрым развитием и изменением обувной
продукции материалы и структуры в обувной
промышленности становятся все более
сложными, что создает большие проблемы при
обработке форм для обуви.

Традиционный метод обработки занимает 1-2
недели, 3D-печать – 2 дня. 3D-печать может
предложить конструкторам беспрецедентную
свободу дизайна.
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• Применение

Диффузор ракетного двигателя

Материал: IN718
Отрасль: Аэрокосмическая
Оборудование: Farsoon FS621M

Диффузор – это основной компонент ракетного
двигателя. Имеет сложные внутренние
поверхности и каналы охлаждения. При
традиционных процессах обработки и сварки
эта деталь является дорогостоящей в
производстве, имеет длительный
производственный цикл и высокий процент
брака. В то время как с помощью 3D-печати, он
производится как единое изделие, что

сокращает цикл конструкторско-
доводочных итераций на 80%.
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