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любительский сегмент

освоенный 
потенциал FDM 3D 
печати в 
промышленности

возможности

cтандартные материалы для FDM печати 
не обеспечивают  требуемые свойства 
конечного изделия

Отсутствие повторяемости изделий

Низкая скорость печати 

FDM 3D ПЕЧАТЬ В МЕЛКОСЕРИЙНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ



технология FDM 2.0

система быстрой смены картриджей

универсальное сопло под все материалы

скорость печати

стандартными материалами

тугоплавкими материалами

гибкими материалами

до 400 мм/с

до 200 мм/с

до 100 мм/с
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Стандартные 
решения 

250-300˚С

за 40 - 90 сек

до 600˚С

за 3 - 5 сек.

композитные 

материалы



наполненные 

пластики



тугоплавкие 

полимеры



непрерывное 

углеволокно



линейка 3d принтеров Серия F2 LITE

область печати 350x450x600

скорость печати до 300 мм/с

подогреваемая платформа до 140°С 

нагреваемая камера до 80°С 

два независимых высокотемпературных 
экструдера (до 600°С)



линейка 3d принтеров Серия F2 Pro

область печати 1000x600x1000 мм

быстросъемная подогреваемая платформа печати 
до 160°С 

два высокотемпературных экструдера (до 600°С)

независимые нагреваемые ячейки для катушек 
филамента весом до 5 кг

скорость печати до 400 мм/сек.

автоматическая калибровка платформы печати 

нагреваемая до 160°С термостатичная камера



печать FDM гранульная печать

высокое качество поверхности
печать мелких изделийпечать мелких изделий
относительно высокая стоимость материалов

высокая производительность

низкая стоимость материалов
печать крупногабаритных деталей



конечные изделия



конечные изделия



гибридное производство

фрезеровка

токарная обработка


деталь - штамповочный пуансон




СЕРИЯ F2 Pro Pellet

область печати 1000x600x1000 мм

быстросъемная подогреваемая платформа печати 
до 160°С 

высокотемпературный гранульный экструдер 

(до 500°С)

пневматическая подача гранул

производительность до 3 кг/час

сменные сопла (1,5 / 3 / 5 мм) 

нагреваемая до 100°С термостатичная камера



СЕРИЯ F2 Pro Pellet



СЕРИЯ F2 Pellet - РОБОТ



СЕРИЯ F2 Pellet - РОБОТ
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